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tLa presente invention concerne tes pieges a taupes desti- 
a fctre introduits dans les galeries souterraines. 
Sefon Hnvention, le piege comports des moyens degression 
pour btesser' I'anima!, constitues d*un assemblage de lames 2. 
3, 4. 5 munies de dents 221 , formant ime structure longitudi- 
nate 1 destin^e a §tre posmonnee dans la galerie. 
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La presente invention concerne les pieges a taupes 
destines a etre introduits dans les galeries souterraines . 

Afin de se proteger des predateurs et dans le but 
de chasser insectes et vers constituant sa .nourriture, les 
taupes creusent des galeries souterraines, sensiblement 
paralleles au sol et debouchant, de temps a autre, a la 
surface pour former des taupinieres ou petits monceaux de 
terre que la taupe el eve en fouillant. 

Ce comportement cause d'importants degats dans les 
jardins d'agrement ou les potagers, ayant entraine le 
classement de ce petit mammifere parmi les animaux nuisibles 
et provoguant a son encontre la volonte de s'en debarrasser 
par tous les moyens. 

Certaines plantes ont la propriete d 1 incommoder 
les taupes, leur presence les fait fuir mais ne fait que 
repousser le probleme dans un lieu different* 

Des pieges a taupes, ou taupieres, ont egalement 
ete utilises, s 9 apparentant au systeme a ressort type 
"tapette" des pieges a souris. Ces systemes ne se sont pas 
reveles tres efficaces. 

Le brevet FR 2.555.848 decrit differents 
dispositifs destines a etre places dans les galeries 
creusees par les taupes, en vue de les detruire. Ces 
dispositifs peuvent consister en une pelle munie d'un manche 
et d'un soc en metal, incurve a sa partie inferieure. La 
pelle comporte des pointes en acier au recto et au verso. 
Ces pelles sont placees directement dans la galerie, dans le 
sens perpendiculaire, barrant le passage aux animaux. Un 
- autre dispositif decrit dans ce brevet consiste en un bloc 
cylindrique muni de pointes d f acier a ses deux extremites et 
place dans la galerie dans le sens longitudinal. 

Les pointes en acier blessent la taupe et, etant 
hemophile, elle perd son sang et meurt. 

Ces differents systemes, munis de pointes, ne 
permettent pas une elimination sure .et ef f icace des taupes . . 

lis bouchent en effet totalement la galerie et la 
taupe, qui est un animal tres mefiant, n'insistera pas pour 
essayer de forcer le passage. 
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L'utilisation de pointes, meme acerees, dans le 
but d'agresser 1' animal, n'est pas un systeme ideal, la 
taupe devant appuyer assez fortement pour se blesser. 

De plus, les systemes decrits peuvent etre tres 
dangereux pour les personnes ou les enfants. 

La presente invention a pour but de realiser un 
piege a taupes efficace, de conception simple, differente 
des systemes existants et utilisant le caractere hemophile 
des animaux. 

Selon 1' invention, le piege a taupes comporte des 
moyens degression pour blesser 1' animal, constitues d'un 
assemblage de lames munies de dents, formant une structure 
longitudinale destinee a etre poussee dans la galerie. 

Tou jours selon l f invention au moins une des lames 
est realisee a partir d'une plaque en forme de U, en coupe 
transversale. Au moins une branche verticale du U est munie 
de dents, 

Tou jours selon l'invention, au moins une lame est 
realisee a partir d'une plaque rectangulaire, cette plaque 
etant munie de dents au niveau d'au moins un de ses deux 
cotes longitudinaux, 

Tbu jours selon 1* invention, au moins une des lames 
est realisee a partir d'une plaque en forme de L, en coupe 
transversale, une des deux branches du L etant munie de 
dents • 

Selon une autre caracteristique avantageuse, 
chaque lame comporte au moins une fente longitudinale 
s'etendant de I'une de ses extremites jusqu'a environ la 
moitie de la longueur de la lame. Cette fente longitudinale 
a une largeur sensiblement egale a l'epaisseur de la lame. 

Dans un premier mode de realisation le piege a une 
forme en X, en coupe transversale-, realisee par enfilage de 
deux lames par 1 'intermediaire des fen'tes longitudinales. 

Dans un second mode de realisation, le piege a une 
forme de H, realisee par enfilage de deux lames verticales, 
dans une lame horizontale comprenant au moins deux fentes 
longitudinales . 

Dans un autre mode de realisation de l f invention. 
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le piege est constitue par assemblage de deux lames en forme 
de U placees dos a dos. 

Dans un autre mode de realisation au moins une des 
faces horizontales du U supporte une lame en forme de L, les 
parties non dentees des lames etant fixees l'une contre 
1 • autre • 

Selon une caracteristique supplementaire, une des 
extremites de la structure longitudinale comporte des moyens 
de liaison a un pieu de reperage par 1 'intermediaire d'un 
cable, !• autre extremite ayant une forme effilee constitute 
par la reunion des premieres dents des lames. 

Le piege selon* 1 1 invention aura l'apparence d'une 
structure longitudinale herissee de dents et son 
encombrement correspond approxiraativement au. diametre de la 
galerie. 

Une telle structure ne bouche pas completement la 
galerie et 1* animal essaiera par tous les "moyens de 
s'engouffrer dans les espaces libres, au niveau desquels il 
rencontrera les dents effilees et sur lesquelles il appuiera 
de tout son poids* 

Mais 1 ■ invention sera encore illustree sans etre 
aucunement limitee par la description suivante de certains 
modes de realisation particuliers , donnes. a titre 
d'exemples, et representes sur les dessins annexes. 

- la figure 1 representee vu de cote, un mode de realisation 
du piege selon 1* invention, constitue de deux lames en forme 
de D et de deux lames en forme de L, 

- la figure 2 est une vue de face, en coupe selon A-A de la 
figure 1, 

- la figure 3 est une vue de dessus du piege represente 
figure 1, 

- la figure 4 est une vue en perspective du piege represente 
aux figures 1 a 3, 

- la figure 5 est une vue en coupe, d'une autre realisation 
possible du piege, realise par assemblage de deux lames en 
forme de U, 

- la figure 6 est une vu a plat d'une lame rectangulaire 
destinee a former une partie du piege, 
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- la figure 7 est une lame rectangulaire munie de dents 
complementaire a la lame representee figure 6, 

- la figure 8 est une vue en perspective d'une realisation 
possible du piege, realise par assemblage des lames 
representees figures 6 et 7, 

- la figure 9 represente, en coupe, un piege en forme de H, 
realise par enfilage de deux lames verticales dans une lame 
horizontale. 

- la figure 10 est une vue generale, en coupe , du 
positionnement du piege dans la galerie souterraine. 

Ces differentes figures sont realisees en 
reduction par rapport aux systemes decrits. 

Les figures 1 a 4 representent un mode de 
realisation possible de 1' invention. 

Le piege 1 represente sur ces figures est realise 
par assemblage de deux lames en forme de 0 2 et 3, en coupe 
transversale, et de deux lames en forme de L 4 et 5, en 
coupe transversale. 

Ces differentes lames sont realisees a partir de 
plaques, ou toles metalliques d'environ 0, 5 mm d'epaisseur 
et plus particulierement a partir de plaques en inox ou 
acier anodise ou tole zinguee. 

Chaque lame en forme de U possede une partie 
horizontale 21 et 31 et deux parties verticales 22, 23, 32, 
33. La longueur des lames est de 13 cm, la largeur des 
parties horizontales 21, 31, de 2,5 cm et la hauteur des 
parties verticales 22, 23, 32, 33 de 1,5 cm. 

Comme on peut le voir sur les figures 1 et 4, les 
parties verticales 22, 23, 32 r 33 des lames en 0 2 et 3 sont 
en forme de dents 221. Cette forme en 0 dentelee est 
realisee par emboutissage et cambrage des toles. 

Les dents 221 des lames en D 2 et 3 arrivent 
pratiquement au niveau des parties horizontales 21 et 31 et 
sont orientees de l'avant B vers l f arriere C des lames. 

Les dents 221 sont alignees sur chaque rangee 
constitute par les parties verticales 22, 23, 32, 33, elles 
sont effilees et disposees en dents de scie, c'est-a-dire 
legerement inclinees altemativement a droite et a gauche 
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pour constituer une voie. On peut voir cette inclinaison 
figure 2. 

La partie arriere C de chaque lame 2 et 3 est 
demunie de dents sur une distance d' environ 2 cm. Cette 
partie arriere, comme on le voit figure 3. est en forme de 

V * Les deux lames en forme de O 2 et 3 sont fixees 

dos a dos en placant leurs faces horizontales 21 et 31 l'une 
centre 1' autre. Cette liaison peut etre realisee par tout 
precede connu, par exemple par points de soudure electrxque 

ou par rivets. 

On obtient par cette liaison, une structure 
longitudinale en forme de H, comme on peut le voir figure 5, 
en coupe transversale , dans laquelle les guatre branches 
verticales sont munies de dents. 

La partie avant B des lames 2 et 3, et done du 
piege 1, a une forme effilee, vue de cote, realisee par la 
reunion des premieres dents 221 des lames. 

Cette structure peut etre utilisee telle quelle 
comme moyen degression des taupes, par simple mise en place 
a l^interieur d'une galerie souterraine. 

Afin d'ameliorer le dispositif, et comme 
represents aux figures 1 a 4, la structure en forme de H est 
munie de deux lames en forme de L. 

Ces deux lames 4 et 5 sont mises en forme comme 
les lames en forme de O 2 et 3, par emboutissage et 
cambrage. Elles possedent, en coupe transversale,. une petite 
partie 41, 51 de 0,8. cm de long et une grande partie 42, 52, 

de 1,5 cm de long. 

La longueur de ces deux lames est de 6,5 cm. 

La grande partie 42, 52, est munie, comme les 
parties verticales des lames en 0, d'une serie de dents 421 
s'etendant sur toute la longueur des lames 4 et 5. Ces dents 
421, comme les dents 221, sont effilees et coupantes et 
inclinees alternativement a droite et a gauche pour 

constituer une voie. 

Les deux lames en L ainsi obtenues sont fixees sur 
les faces exposies des parties horizontales 21 et 31 des 
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lames en U 2 et 3, de fagon a ce que les grandes parties 42 
et 52 des lames 4 et 5 s'etendent approximativement de l'axe 
X de ces parties horizontals 21 et 31, vers l'exterieur. 

Les lames 4 et 5 sont positionnees approximati- 
vement au centre des lames , en U 2 et 3 et y sont fixees par 
leur petite partie 41 , 51, au moyen de points de soudure 
electrique ou par rivets. 

Le sens des dents 421 des lames % en forme de L 4 et 
5 est inverse par rapport au sens des dents 221 des lames en 
forme de U 2 et 3 correspondantes . 

Un orifice de liaison 6 traverse la partie arriere 
C du piege 1. Cet orifice 6 est destine a permettre 
l'amarrage du piege 1 dispose dans la galerie, a un pieu de 
reperage 12 situe a la surface du sol, par 1 •intermediate 
d'un cable 13, comme decrit plus loin, figure 10. 

La structure 1 ainsi obtenue a une forme 
longitudinale herissee de dents, presentant a partir des 
parties horizontales 21 et 31 accolees, six rangees de 
dents, de hauteur sensiblement egale, s'etendant vers 
l'exterieur. 

Deux autres modes de realisation de l'invention 
sont representes figures 8 et 9. 

Ces deux dispositifs sont realises a partir de 
lames telles que representees figures 6 et 7. 

La figure 6 "represente une lame, vue a plat, 
realisee a partir d'une plaque rectangulaire 7 en inox ou 
acier anodise, ou tole zinguee, ayant environ 0,5 mm 
d'epaisseur. 

La longueur de cette plaque est de 13 cm et sa 

largeur de 2,5 cm. 

Les deux cotes longitudinaux 71 et 72 sont munis 
de dents 73, effilees et coupantes, legerement inclinees 
alternativement a droite et a gauche pour constituer une 
voie. 

Un jeu de trois fentes longitudinales 74, s'etend 
de l'extremite arriere E de la plaque 7, jusqu'a environ la 
moitie de la longueur de la lame. Chaque fente a une largeur 
sensiblement- igale a l f epaisseur de la lame 7. 
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L'extremite avant B de la plaque 72 est constitute 
par la reunion des deux premieres dents de chague cote 
longitudinal 71 et 72, et est en forme de V. 

La plaque 7 est realisee par emboutissage d'une 
plaque de base rectangulaire, les dents 73 ainsi realisees 
sont ensuite affutees de fa$on a les rendre coupantes. 

La figure 7 represente une lame 8 de dimensions et 
contours identiques a la lame 7 comport ant des dents 
coupantes 83 sur ses deux cotes longitudinaux 81 et 82. 

Un jeu de trois fentes longitudinales 84 s'etend 
de l'extremite avant F de la lame 8 jusqu'a environ la 
moitie de la longueur de la lame. 

Les differentes fentes ont une largeur sensible- 
ment egale a l'epaisseur de la lame 8. 

Un orifice de liaison 85 est situe a proximite.de 

* 

la partie arriere G de la lame 8. Cet orifice 85 permettra 
l'amarrage du piege a un pieu de reperage .12 situe a la 
surface du sol ; cet amarrage sera realise par l'interme- 
diaire d'un cable 13 ou ficelle, comme represente plus loin, 
figure 10. 

La figure 8 represente un piege 9, vu en 
perspective, realise a partir des deux lames 7 et 8 
precedemment decrites. Ce piege 9 a la forme d'un X en coupe 
transversale . Dans un but de simplification les fentes 
longitudinales n'ont pas ete representees. 

Ce piege 9 est realise par enfilage de la lame 8 
dans la lame 7, par 1 "intermedial re des fentes 
longitudinales 74 et 84. 

Cet enfilage de lames nous permet d'obtenir une 
structure longitudinale munie de quatre rangees de dents 73 
et 83, destinee a etre positionnee dans une galerie de 
taupe . 

On peut noter que pour la realisation representee 
figure 8, une seule fente longitudinale suffirait au niveau 
de chaque lame 7 et 8. 

La presence d'une plural ite de fentes 74 et 84, 
permet un positionnement -a volonte d s lames et done des 
compositions adaptees de pieges. 
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La figure 9 represente une de ces compositions 
possibles. : 

Le piege 10 est vu en coupe transversale, il a une 
forme generale en H et est constitue par I'enfilage de deux 
lames verticales 7 dans, une lame horizontale 8, par 
l 1 intermediate des fentes centrales des lames 7 et des deux 
fentes exterieures de la lame 8. 

Cet assemblage du piege, au moyen de fentes 
longitudinales, est tres rapide et permet I'obtention de 
structures facilement demontables. 

La figure 10 est une vue generale du 
positionnement du piege 1 dans la galerie 11 creusee par la 
taupe . 

Le piege 1 est relie au niveau de la surface a un 
pieu d'amarrage 12 par 1 ' intermediate d'un cable 13, il est 
positionne legerement incline dans la galerie 11. 

La taupe 14 essaiera de forcer le passage et les 
dents du piege 1 blesseront 1' animal qui, etant hemophile, 
se videra de son sang. 

Bien entendu, 1* invention ne se limite pas : aux 
differents modes de realisation qui n'ont ete decrits qu'a 
titre d'exemples, mais elle couvre egalement des 
realisations qui n'en dif f ereraient que par des details, des 
variantes d'execution ou par 1 'utilisation de moyens 
equivalents . 

C'est ainsi que les caracteristiques dimension- 
nelles decrites peuvent varier, corame la constitution des 
materiaux utilises ou les methodes d' assemblage des 
differentes lames entre elles. 

La presence de dents avec M voie M entraine une 
meilleure efficacite du piege, mais, dans le but d f une 
simplification de realisation, ne : sera pas absolument 
necessaire. 
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- REVENDICATIONS - 

1. - Piege a taupes comportant des raoyens 

d 1 agression pour blesser 1' animal, caracterise en ce que ces 
moyens sont constitues d'un assemblage de lames (2, 3 f 4, 5) 
5 munies de dents (221) formant une structure longitudinale 
(1) destinee a etre positionnee dans la galerie. 

2. - Piege. a taupes selon la revendication 1, 
caracterise en ce que au moins une lame (2) est realisee a 
partir d'une plaque en forme de U, en coupe transversale, au 

10 moins une branche verticale (22 r ?3) du U etant munie de 
dents (221). 

3. - Piege a taupes selon la revendication 1, 
caracterise en ce que au moins une lame (7) est realisee a 
partir d'une plaque rectangulaire, ladite plaque etant munie 

15 de dents (73) au niveau d'au moins un de ses deux cotes 
longitudinaux (71, 72). 

4. - Piege a taupes selon la revendication 1, 
caracterise en ce que au moins une lame (4) est realisee a 
partir d'une plaque en forme de L, en coupe transversale, 

20 une branche (42) du L etant munie de dents (421). 

5. - Piege a taupes selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que chaque 
lame (2 r 4, 7) comporte au moins une fente longitudinale 
(74) s'etendant de l'une de ses extremites jusqu'a environ 

25 la moitie de la lbngueur.de la lame (2, 4, 7), ladite fente 
(74) ayant une largeur sensiblement egale a l'epaisseur de 
la lame (2 # 4, 7). 

6. - Piege a taupes selon les revendications 3 et 
5, caracterise en ce qu'il a une forme en X, en coupe 

30 transversale, realisee par enfilage de deux lames (7, 8) par 
1 f intermediaire des fentes longitudinales (74, 84). 

7. - Piege a taupes selon les revendications 3 et 
5, en forme de H realisee par enfilage de deux lames (7) 
verticales dans une lame (8) horizontale comprenant au moins 

35 deux fentes longitudinales (84). 

8. - Piege a taupes selon la revendication 2, 
caracterise en ce qu'il est constitue par assemblage de deux 
lames (2, 3) en forme de U placees. dos a dos. 
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9. - Piege a taupes selon les revendications 2 ou 
8, caracterise en ce que au moins une des faces horizontales 
(21, 31) du U supporte une lame (4, 5) en forme de L, les 
parties non dentees (21, 31, 41, 51) etant fixees l'une 

5 contre 1' autre. 

10. - Piege a taupes selon l'une quelconque des 
revendications precedentes caracterise en ce que l'une des 
extremites de.la structure longitudinale (1) comporte des 
moyens de liaison (6, 85) a un pieu de reperage, par 

10 l'intermediaire d'un cable (13), l 1 autre extremite ayant une 
forme eff ilee constituee par la reunion des premieres dents 
des lames. 
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